熔体计量泵





流延膜专用型熔体泵可用于挤出如PE、CPE、CPP、PA、EVA等膜类，根据平口模料流的物理特性而对熔体泵内部结构及密封和配合间隙有相应的针对优化。熔体泵所选用的材料为M2高速钢，泵体整体淬火，硬度达到HRC62-68，齿轮通过深层氮化，可抗高强度的扭力并具有超强耐磨性。齿轮采用斜齿，从而稳定的输送物料，达到熔体泵出口稳压恒流的作用。

流延膜挤出机采用螺杆与熔体泵串联使用时，能使整条生产线的效益显著增加，有以下好处：
    1.稳定输出物料：熔体泵能阻隔挤出机多方面原因引起的压力波动，施于固定的转速从而达到稳压、增压、恒流、计量的作用。熔体泵入口压力传感器与主机做个闭环控制效果更佳。

    2.提高产品的质量：由于定量输出，产品公差降到最低，出料厚薄均匀，每一卷成品膜的重量相差无几。

    3.提高挤出产量：降低了螺杆承受的压力和对减速箱横向推力，主机可轻松高速运转。原来由螺杆向摸头建压改为熔体泵向摸头建压，且可调节挤出机背压，减少熔体在螺杆里驻留时间，提高膜的产量和质量。

    4.降低单位耗能：试验数据表明挤出机和熔体泵组合，其混炼质量和产量比单独挤出机大幅提高。加工每公斤物料的耗能一般可降低四分之一左右。

5.延长整机寿命：使用熔体泵后挤出机螺筒内的压力降低，能大大降低螺杆和螺筒之间的磨损，减轻主机齿轮箱推力轴承的负荷，延长挤出机的寿命。挤出工艺须排气的冒料问题也就迎刃而解了。
技术参数：
	齿轮泵型号
	转排量
	产量
	加热功率
	驱动功率
	出口压力
	入口压力
	使用温度
	清洗温度

	
	㏄
	Kg/H
	Kw
	Kw
	≤Mpa
	≥Mpa
	℃
	℃

	CL-100
	100
	100-300
	3
	5.5
	35
	≥0
	≤350
	≤450

	CL-150
	150
	150-450
	4
	7.5
	35
	≥0
	≤350
	≤450


Plastic Melt Metering Pump



Plastic melt metering pump is more and more important in extrusion process, especially in high-end products industries, such as high quality sheets, pipes, BOPP, optical cable. 
Installing the melt metering pump in the cast stretch film unit, which can keep the production constantly and efficiency. The pump can improve the product quality, stable the production and decrease the energy consume. 

The housing is made of chromium-nickel alloy or nickel-base alloy, titanium alloy. The gear is made of quenching chromium steel, other metal materials are also applicable. Bearing is made of graphite NIAG, zirconium oxide or quench tool steel. 

Advantages:

FAST AND STABLE FLOW SUPPLY

Eliminated the extruder’s pulsation wave. Improve the product quality, decrease the defective rate, and decrease the waste, which can save 2% material and 25% of the unit power consumption.
STABLE AND EFFICIENCY PRESSURE CONTROL

The melt pump can provide a stable pressure, which short the discharge time obviously and make the production effectively.

INCREASE THE EXTRUDER OUTPUT AND THE MACHINE LIFE
It has been found that after install the melt pump, the max pressure wave value is the pressure after pump. Which can make the inner pressure of the extruder decrease, the melt shear strength decrease, the temperature curve gently, and restrain the temperature rising. Also the melt pump can avoid the damage to the extruder from the high pressure.
РУССКИЙ ПЕРЕВОД

Пластмассовый насос измерения плавки более важен в процессе экструзии, особенно в высокопроизводительных отраслях продуктов, таков как высококачественные листы, каналы, BOPP, оптический кабель. 

Установка измерения плавки качает в съемочной группе фрагмента броска, которая может постоянно сохранять производство и эффективность.  Насос может улучшить качество продукта, устойчивое производство, и уменьшиться, энергия используют. 

Корпус сделан из никелевого сплава хрома или сплава на никелевой основе, титанового сплава.  Механизм сделан из подавления хромистой стали, другие металлические материалы также применимы.  Перенос сделан из графитового NIAG, окиси циркония, или подавите инструментальную сталь. 

Преимущества:

FAST И УСТОЙЧИВОЕ ПРЕДОСТАВЛЕНИЕ ПОТОКА

Устраненный волна пульсации экструдера. Улучшите качество продукта, уменьшите дефектный уровень и уменьшите отходы, которые могут сохранить 2%-ый материал и 25% потребляемой мощности модуля.

УСТОЙЧИВЫЙ И КОНТРОЛЬ ДАВЛЕНИЯ ЭФФЕКТИВНОСТИ

Насос плавки может обеспечить устойчивое давление, которые закорачивают время разряда, очевидно, и делают производство эффективно.

УВЕЛИЧЬТЕ ПРОИЗВОДСТВО ЭКСТРУДЕРА И ЖИЗНЬ МАШИНЫ

Было найдено, что после установки насос плавки, значение волны максимального давления - давление после насоса. Который может сделать внутреннее давление из уменьшения экструдера, уменьшения прочности на сдвиг плавки, температурная кривая мягко, и ограничить температурное повышение. Также насос плавки может избежать повреждения экструдера от высокого давления.

